ATT I

SAINT-GOBAIN

SECTION 1 : PRODUIT CHIMIQUE ET IDENTIFICATION DE L'ENTREPRISE

Nom du produit: Molding Tape Adhesion Promoter
Code de produit: 05623
Numéro de fiche 05623 Danger pour la
signalétique du fabricant: santé selon
Synonymes: Attachment Tape Adhesion Promoter Danger
Nom du fabricant: Saint-Gobain Abrasives, Inc. d'incendie
Adresse: 1 New Bond Street Réactivité
Worcester, MA 01615 "
Protection 1
Site Web: www.Nortonabrasives.com personnelle
Téléphone pour 508-795-5000
informations générales:
Téléphone pour urgences: 508-795-5000
SECTION 2 : COMPOSITION, INFORMATION SUR LES INGREDIENTS
Nom Chimique CAS# Pourcentage de l'ingrédient EC Num
Acrylic polymer 9003-01-4 1 - 2 par poids
Ethyl Acetate 141-78-6 96 - 96 par poids
Isopropyl Alcohol 67-63-0 1 -1 par poids
Toluene(*) 108-88-3 2 - 2 par poids

SECTION 3 : IDENTIFICATION DES RISQUES:

Apercu des procédures d'urgence:
Voie d'exposition:
Effets potentiels sur la santé:

Yeux:

Peau:

Inhalation:

Ingestion:

AVERTISSEMENT ! Agent de sensibilisation potentiel.. Irritant.

Yeux. Peau. Inhalation. Ingestion.

Peut causer une irritation modérée, une sensation de brllure, un larmoiement, des rougeurs et une
enflure. Une surexposition risque de causer un larmoiement, une conjonctivite, des dommages a la
cornée et des lésions permanentes..

Peut causer une irritation cutanée sous forme de démangeaisons, rougeurs, éruptions, urticaire,
brllures et enflure. Des réactions allergiques sont possibles.

Peut causer une sensibilisation cutanée et une réaction allergique devenant évidente lors d'une
nouvelle exposition au produit.

Produit irritant les voies respiratoires. Une concentration élevée de ce produit peut causer des
étourdissements, des maux de téte et des effets anesthésiants. Chez certaines personnes sensibles,
peut causer une sensibilisation respiratoire avec symptémes semblables a ceux de l'asthme.

Cause une irritation, une sensation de brilure dans la bouche, dans la gorge et dans les voies gastro-
intestinales, ainsi que des douleurs abdominales.

SECTION 4 : MESURES DE PREMIERS SOINS:

Contact oculaire:

Contact cutané:

Inhalation:

Ingestion:

Rincer immédiatement les yeux sous un jet d'eau abondant pendant au moins 15-20 minutes. Séparer
les paupiéres avec les doigts pour garantir un bon ringage des yeux. Consulter immédiatement un
médecin.

Laver immédiatement et abondamment la peau a I'eau savonneuse pendant 15 a 20 minutes, tout en
retirant les vétements et les chaussures contaminés. Contacter un médecin si l'irritation se développe
ou persiste.

En cas d’inhalation, faire sortir la victime a l'air frais. Si elle ne respire pas, lui administrer une
respiration artificielle ou de 'oxygéne par un personnel qualifié. Contacter immédiatement un
médecin.

En cas d’ingestion, NE PAS provoquer de vomissements. Contacter immédiatement un médecin ou un
centre antipoison. Ne jamais rien administrer par la bouche a une personne qui aurait perdu
connaissance.

SECTION 5 : MESURES DE LUTTE CONTRE LES INCENDIES

Température d'auto-inflammation:

Limite inférieure

Indéterminée.

Indéterminée.
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d'inflammabilité/explosion:

Limite supérieure
d'inflammabilité/explosion:

Instructions de lutte contre les
incendies :

Agent extincteur:

Agent extincteur peu
recommandé:

Equipement protecteur:

Indéterminée.

Evacuer toutes les personnes non protégées. Utiliser une pulvérisation d'eau pour refroidir les
récipients exposés au feu et réduire les risques de rupture. Ne pas entrer dans un espace clos ou fait
rage un incendie sans porter une combinaison protectrice compléte. Si possible, tenter de contréler
l'incendie avec de I'eau.

Pour combattre un incendie avec combustion de ce produit, utiliser du dioxyde de carbone (CO2) ou
un agent extincteur sec.

De l'eau ou une mousse peut causer une réaction de moussage.

De méme que dans tout incendie, porter un appareil respiratoire autonome par pression, MSHA/NIOSH
(approuvé ou équivalent) et un équipement de protection complet.

SECTION 6 : MESURES EN CAS DE DISPERSION ACCIDENTELLE

Précautions personnelles:
Précautions environnementales:

Mesures de nettoyage des
déversements:

Autres précautions:

SECTION 7 : MANIPULATION ET

Manutention:

Entreposage:

Procédures pour manipulations
spéciales:

Habitudes d'hygiéne:

Evacuer le secteur, puis empécher les personnes non essentielles et non protégées d'entrer dans la
zone contaminée.

Eviter toute décharge dans les égouts pluviaux, les fossés et les voies d’eau.

Absorber le déversement avec du matériau inerte (e.g. sable ou terre sec), et placer dans un récipient
de déchets chimiques. Fournir une aération. Nettoyer immédiatement tout déversement en respectant
les précautions listées dans la section concernant I'équipement de protection. Aprés I'enlévement des
matiéres déversées, enlever les derniers résidus avec de I'eau et du savon.

Eviter les contacts personnels ainsi que l'inhalation des vapeurs et des gouttelettes en suspension du
produit. Ventiler le secteur. Utiliser un équipement de protection individuel tel qu’il I'est indiqué en
section 8.

Pomper ou enlever a la pelle dans des récipients de stockage ou d'élimination.

ENTREPOSAGE

Utiliser avec une aération adéquate. Eviter de respirer les vapeurs et les gouttelettes en suspension du
produit.

Stocker dans un endroit frais, sec et bien aéré, a bonne distance des sources de chaleur et des
matériaux incompatibles. Garder le récipient hermétiquement fermé entre les utilisations.

Prévoir une ventilation/protection respiratoire appropriée contre les produits de décomposition (voir
section 10) durant les opérations de soudure et de découpage au chalumeau, ainsi que pour éviter les
inhalations de poussiéres durant le pongage/rectification du produit durci.

Bien se laver aprés toute manipulation.

SECTION 8 : CONTROLE DE L'EXPOSITION - PROTECTION INDIVIDUELLE - DIRECTIVES RELATIVES AUX EXPOSITIONS

Mesures d'ingénierie:

Protection des yeux/du visage:

Description de la protection
cutanée:

Protection des voies respiratoires:

Autre équipement de protection:

Utiliser une mesure d’ingénierie telle que des enceintes d‘isolement, une ventilation aspirante locale
ou toute autre mesure ingénierie pour contrdler les niveaux aérogénes en dessous des limites
d’exposition recommandées. Une bonne aération générale devrait étre suffisante pour contréler les
niveaux aérogénes. Lorsque des systéemes de ce type ne sont pas efficaces, porter un équipement de
protection individuel adéquat, qui fonctionne de maniére satisfaisante et respecte les normes OSHA ou
d’autres normes reconnues. Consulter les procédures locales pour ce qui est de la sélection, formation,
inspection et maintenance de I'’équipement de protection individuel.

Porter des lunettes de protection appropriées ou des lunettes anti-éclaboussures tel qu’il I’'est décrit
dans 29 CFR 1910.133, réglementation sur la protection des yeux et du visage OSHA ou la norme
européenne EN 166.

Porter des gants de protection et tout autre vétement protecteur approprié afin d'éviter les contacts
cutanés. Consulter les données de perméabilité fournies par le fabricant des équipements protecteurs.

Un appareil de protection respiratoire a adduction d'air filtré NIOSH avec une cartouche de produits
chimiques anti-vapeurs organiques peut étre admissible dans certaines circonstances lorsque les
concentrations aérogénes sont censées dépasser les limites d'exposition. La protection conférée par un
appareil respiratoire purificateur d’air est limitée. Utiliser un appareil respiratoire a pression positive en
cas de risque de dégagement non contrdlé, si les niveaux d’exposition ne sont pas connus ou dans
toute autre circonstance ou un appareil respiratoire purificateur d’air est susceptible de ne pas offrir
une protection suffisante.

Les installations qui stockent ou utilisent cette substance doivent avoir un poste de sécurité avec
douche oculaire et douche déluge.

DIRECTIVES RELATIVES AUX
EXPOSITIONS

SECTION 9 : CARACTERISTIQUES PHYSIQUES ET CHIMIQUES

Température d'auto-inflammation: Indéterminée.

SECTION 10 : STABILITE ET REACTIVITE

Stabilité chimique: Stable dans des températures et pressions normales.

Polymérisation dangereuse: Non signalé.
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Conditions a éviter: Chaleur extréme, étincelles et flammes vives. Matériaux incompatibles, oxydants et conditions
favorisant une oxydation.

Matériaux incompatibles: Oxydants, acides et composés organiques chlorés. Métaux réactifs (par ex., sodium, calcium, zinc).
Hypochlorite de sodium/calcium. Oxyde/acide nitreux, nitrites. Peroxydes. Matériaux réagissant aux
composés hydroxyles.

SECTION 11 : INFORMATIONS TOXICOLOGIQUES

SECTION 12 : INFORMATIONS ECOLOGIQUES

Ecotoxicité: Aucune donnée d’écotoxicité n'a été découverte pour ce produit.

Evolution dans I'environnement : Aucune information environnementale n'a été découverte pour ce produit.

SECTION 13 : CONSIDERATIONS RELATIVES A L'ELIMINATION DES DECHETS

Elimination des déchets: Consultez avec les directives des USA EPA énumérées dans la partie 261,3 de 40 CFR pour les
classifications de la perte dangereuse avant la disposition. En outre, consultez avec votre état et
conditions de rebut locales ou directives, si c'est approprié, d'assurer la conformité. Chargez-vous de la
disposition dans l'accord a I'cEpa et/ou I'état et les directives locales.

Numéro RCRA: Aucune.

SECTION 14 : INFORMATIONS RELATIVES AU TRANSPORT

Nom d'expédition DOT: Produit de consommation ORM-D
Nom d'expédition IATA: non réglementé.
Numéro ONU IATA: non réglementé.

SECTION 15 : INFORMATIONS SUR LA REGLEMENTATION

Canada SIMDUT: WHMIS Catégorie de danger (es): D2B
Ce produit a été classé conformément aux critéres de danger de la réglementation sur les produits
contrdlés et la fiche signalétique contient toutes les informations exigées par ces réglements.

SECTION 16 : INFORMATIONS SUPPLEMENTAIRES

Cotes SIMDUT:

Protection personnelle selon 1

HMIS:
Fiche signalétique créée le: Ao(t 09, 2010
Fiche signalétique révisée le: Juillet 01, 2013

Copyright© 1996-2015 Actio Corporation. Tous droits réservés.
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